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@ Erntegut-Rundballenformmaschine 

@ Die Erntegut-Rundballenformmaschfne welst in einem 
fahrbaren und aufkiappbaren Gehause (1, la) um mehrere 
Rolien (2 bis 11) endtos umtaufende, eine Wickelkammer (13) 
bildende und begrenzende Riemen (B§nder) (12) auf, die 
zwischen zwef im Abstand zuernander angeordneten unteren 
Rollen (2, 3) einen ErnteguteinlaB (14) fur das aufgenomme- 
ne und zugefuhrte Erntegut (15) bilden. 
Im Emtegut-Einlafi (14) ist ein das Erntegut (15) in die 
Wickell<annmer (13) unter Erntegutverdichtung fordernder 
und den Einlafi (14) untenseitig schlieKender Rotor (17) 
angeordnet. 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Erntegut-Rund- 
ballenformmaschine (Rundballenpresse), mit in einem 
fahrbaren und aufklappbaren Gehause um mehrere 
RoUen endlos umlaufende, eine Wickelkammer bildende 
und begrenzende Riemen (Bfinder), die zwischen zwei 
im Abstand zueinander angeordneten unteren Rollen 
einen EmteguteinlaB fOr das aufgenonunene und zuge- 
f iihrte Erntegut aufweist 

Derartige Rundballenpressen sind in verschiedenen 
Ausfahrungen, z. E aus der DE-PS 28 51 035 und 
EP 0 076 502 bekannt geworden, wobei das vom Boden 
aufgenommene Erntegut in nahezu vertikaler Richtung 
in den EmteguteinlaB der Wickelkammer eingebracht 
wird 

Hierbei besteht der Nachteil, dafi sich besonders bei 
kurzem Erntegut die anfangliche Wickelkammer bis 
oben hin fOllt und es zu keinem Wickelbeginn kommt In 
solch einem Fall mu0 die Wickelkammer ausger^umt 
werden. 

Ein weiterer Nachteil besteht darin, daB aufgrund der 
Bandlaufrichtung Erntegut aus dem EinlaB in Fahrtrich- 
tung ausgetragen wird und danach StOrungen im an- 
schlieBenden Bindebereich entstehen. 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine nach der eingangs 
genannten Art aufgebaute Emtegut-Rundballenform- 
maschine dahingehend zu verbessem, daB das Erntegut 
dem EmteguteinlaB auf kurzem F6rderweg zugeffihrt 
wird, dabei der Ballenkern sicher zu drehen beginnt und 
die sich durch den aufbauenden Ballen st^dig vergrd- 
Bemde Wickelkammer im EinlaB gtinstig abgeschlossen 
ist sowie die Riemen einen fth* eine optimale Ballenpres- 
sung gttnstigen Umlauf haben. 

DIese Aufgabe wird erHndungsgemMB durch die 
kennzeichneiuden Merkmale des Patentanspniches 1 ge* 
Idst 

Die sich daran anschlieBenden UnteransprQche bein- 
halten Gestaltungsmerkmale, welche vorteilhafte und 
fdrderliche Weiterbildungen der Aufgabenldsung dar- 
stellen. 

Die erfmdungsgemafie Emtegut-Rundballenformma- 
schine ist eine Kombination aus endlos umlaufenden 
Riemen (B^dem) und einem dem EmteguteinlaB zuge- 
ordnetem Rotor, der mit Abstreifern zusammenwirkt 
und wahlweise mit feststehenden Messern zusammen- 
arbeiten kann. 

Dieser Rotor ist in vorteilhafter Weise vertikal unter 
dem und im EmteguteinlaB angeordnet, fOrdert und zer- 
kleinert ggf. das zugefQhrte Erntegut in gewunschter 
Weise und fahrt dieses auf kurzem Weg direkt in die 
Wickelkammer ein. 

Der Rotor stellt die untere Begrenzung der Wickel- 
kammer dar, fdrdert das Erntegut direkt in die Wickel- 
kammer und untersttttzt in der Startphase die Ballen- 
drehung aktiv. 

Beim anf^nglichen Aufbau des Ballens (siehe Fig. 1) 
wird dieser von dem Rotor mit Abstreifern getragen, da 
der Rotor den EmteguteinlaB unten begrenzt 

Durch die Zwangsfdrderung und die wahlweise Aus- 
bildung des Rotors als Schneidwerk zur Emtegutzer- 
kleinerung wird ein stomngsfreier Einlauf des Erntegu- 
tes in die Wickelkammer gew^hrleistet, Verstopfungen 
od dgl. vermieden und der spftter hergestellte Rimdbal* 
len hat die gewQnschte ZerkleinemngsgrdBe an Ernte- 
gut 

Die Umlaufrichtung der Riemen, des Rotors und der 
im Erateguteinlauf liegenden Rolien ist so gew^hlt, daB 
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der Ballenkern einerseits einwandfrei gebildet wird und 
andererseits Erntegut nicht wieder ausgetragen werden 
kann, indem die Laufrichtung und Fdrderrichtung der 
zusammenwirkenden Elemente aufeinander abge- 
5 stimmtist 

Die Umlaufgeschwindigkeit von Rotor (Schneidwerk) 
und Riemen ist gleich, weicht jedoch je nach Art des 
Erntegutes voneinander ab, indem der Rotor schneller 
umlauf en kann, um seine Stopfwirkung zu behalten. 
10 Beim Ballenwickeln greift der Rotor mit seinen Zin- 
ken noch in den Ballen ein und unterstQtzt die Drehbe- 
wegung und Kernbildung des Ballens. 

Mit zunehmender BallengrfiBe stOtzt sich der Ballen 
mehr und mehr auf den einlaBseitigen Walzen (Rollen) 
15 ab. 

Auf den Zeichnungen ist ein AusfQhrungsbeispiel der 
Erfindung dargestellt, welches nachfolgend nSher erlSu- 
tert wird Eszeigt: 
Fig. 1 eine schematische Seitenansicht einer Maschi- 
20 ne zum Formen (Pressen) von zylindrischen Rundballen, 
in der Ausgangs- (Start-) Position der endlos umlaufen- 
den, die Wickelkammer mit Rollen bildenden Riemen, 

Fig. 2 eine schematische Seitenansicht derselben Ma- 
schine mit im EmteguteinlaB der Wickelkammer ange- 
25 ordnetem Rotor und der Wickelkammer auBen zuge- 
ordneter Netz- und Gamstation, 

Fig. 3 eine schematische Seitenansicht derselben Ma- 
schine mit dem EmteguteinlaB zus&tzlich zugeordneter 
Rolle und mit Netz- und Garneinlaufstation. 
30 Die Erntegut-Rundballenformmaschine (Rundballen- 
presse) weist in einem fahrbaren und aufklappbaren Ge- 
h^use (1) um mehrere Rollen (2 bis 11) endlos umlaufen- 
de, den wesentlichen Teil einer Wickelkammer (13) bil- 
dende und begrenzende Riemen (Bfinder) (12) auf, die 
35 z^Koschen zwei im Abstand zueinander angeordneten 
unteren Rollen (2, 3) einen EmteguteinlaB (14) far das 
aufgenonunene und zugefUhrte, zu einem Rundballen 
(16) zu wickelnde (zu pressende) Erntegut (15) besitzt 
Mindestens nahezu vertikal unter dem Erntegutein- 
40 laB (14), vorzugsweise im EmteguteinlaB (14), ist ein das 
Erntegut (15) durch den EinlaB (14) in die Wickelkam- 
mer (13) fdrdemder und den EinlaB (14) und somit die 
Wckelkammer (13) untenseitig begrenzender (abschlie- 
Bender) Rotor (17) angeordnet, wobei dieser Rotor (17) 
45 teilweise in den EinlaB (14) hineinragt und mit seiner 
Umlauf peripherie den EinlaB (14) schlieBt 

Die anfangliche Wickelkammer (13) ist in der Aus- 
gangsstellung (Startposition gemaB Fig. 1 und 3) von 
zwei Riemenabschnitten (RA, RB) nach oben hin trich- 
50 terfdrmig verjUngt ausgebildet und dabei wird der in 
Maschinen-Fahrtrichtung (F) hintere Riemenabschnitt 
(RA) nahezu vertikal nach unten und der in Fahrtrich- 
tung (F) vordere Riemenabschnitt (RB) schrSg nach 
oben und auf den hinteren Riemenabschnitt (RA) zu 
55 laufend bewegt (siehe Pf eilrichtungen in Fig. 1 und 3). 
Das obenliegende Trichterende der sich an den Emte- 
guteinlaB (14) anschlieBenden Wickelkammer (13) wird 
durch die beiden Rollen (4, 5) begrenzt, die an einem um 
eine horizontale Achse (18) in Abh&ngigkeit von der 
60 Ballenbildung hdhenverschwenkbaren Steuerhebel (20) 
drehbar lagem, welcher von einem Dmclanittelzylinder 

(19) in der Schwenkbewegung gebremst (zurackgehal- 
ten) wird. 

Die Rollen (6, 7, 8, 10 und 1 1) sind ortsf est im Gehause 
65 (1) drehbar gelagert und die Rolle (9) ist am Steuerhebel 

(20) angeordnet, mit diesem ebenfalls hohenver- 
schwenkbar und bildet zwischen den Rollen (8 und 10) 
einen Riemen-Puffer- und Spannabschnitt (RS), der die 
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Ausbildung der Wickelkammer (13) durch LEngen&nde- 
rung zul^Bt 

Die Rollen (3, 6, 7) sind an dem um eine horizontale 
Achse (21) mittels Dnickmittelzylinder (22) zum Aus- 
werfen des fertigen Ballens (16) aufklappbaren Geh&u- 5 
seteil(la)gelagert 

Der motorisch angetriebene, drehbare Rotor (17) ist 
von einem um eine horizontale Achse (23) drehbaren 
Zinkenrotor (24) gebildet, dem ein- und ausschahbare 
Schneidmesser (25) und Abstreifer (26) zugeordnet sein 10 
k^nnen, so daB er ein Schneidwerk bildet Der Zinken- 
rotor (24) lauft entgegen beiden gegenl^ufig laufenden 
Riemenabschnitten (RA, RB) gem^fi Pfeilrichtung in 
Fig. 1 um. 

Um den Zinkenrotor (24) ist ein Fdrderkanal (27) fOr 15 
das Erntegut (15) angeordne^ in den die hohenver- 
schwenkbaren und mit den Zinken des Rotors (24) zum 
Erntegutzerkleinem zusammenwirkenden Schneidmes- 
ser (25) hineinragen, d. h. hinein- und herausbewegbar 
sind. 20 

Die Abstreifer (26) bilden zwischen Zinkenrotor (24) 
und Rolle (2, 32) ein Sperrgatter und schlieBen diesen 
Raum des Einlasses (14) nach unten hin ab. 

Dem Rotor (17) bzw. Schneidwerk (17) ist eine Pick- 
up (28) mit seitlichen ZufOhrschnecken (29) zur Emte- 25 
gutaufnahme und -zufiihrung vorgelagert. 

Die Wickelkammer (13) laBt sich von einem Satz aus 
einer Vielzahl nebeneinander angeordneter endlos um- 
laufender Riemen (12) bilden, d. K die gesamte Wickel- 
kammer (13) wird von einem endlosen Riemen (12) in 30 
nebeneinander angeordneter Weise umgeben, wie 
Fig. 1 und 3 zeigt. 

Weiterhin kann die Wickelkammer (13) von zwei Rie- 
mensatzen aus jeweils einer Vielzahl nebeneinander an- 
geordnet er endlos umlaufender lUemen (12) gebildet 35 
werden, wobei ein I^emensatz im festen Gehftuse (1) 
und der zweite Riemensatz im klappbaren Geh&useteil 
(la) um die entsprechenden Rollen (2 bis 11) umlfluft 

Der Wickelkammer (13) ist auBen eine Netz- und/ 
Oder Garn-Abwckel- und -Zufiihrstation (30, 31) zuge- 40 
oidnet, die einer der in Fahrtrichtung (F) vorderen Rie- 
men-UmlenkroIle (2) (Fig. 1) oder einer oder mehreren 
separaten, unterhalb der Riemen-Umlenkrolle (2).zuge- 
ordneten Rolle(n) (32) (Fig. 3) zuschaltbaren Netz- bzw. 
Gam-Einlauf (33) in Form eines auf die Rolle (2 bzw. 32) 45 
zum kraftschlOssigen Bewegen (Transportieren) des 
Netzes (30a) oder Garnes (31a) in den EinlaB (14) zum 
Ballenbinden zustellbaren, muldenf5rmigen Leitbleches 
aus vorzugsweise flexiblem Material aufweist 

Der muldenfQrmige, die Rolle (2, 32) teilweise umfas- 50 
sende Einlauf (33) ist mit einer steuerbaren Zugeinrich- 
tung (34) gekoppelt, die den Enlauf (33) in Pfeilrichtung 
gemaB Fig. 2 gegen die Rolle (2,32) in die Funktionsstel- 
lung zieht 

Der Netz- und Garnstation (30. 31) sind jeweils steu- 55 
erbareVorzugsrollen(30b,31b) zugeordnet 

Das dem Rotor (17) zugefUhrte Erntegut oder das 
dem Schneidwerk (17) zugefflhrte und von diesem zer- 
kleinerte Erntegut (15) wird in die Wickelkammer (13) 
gefdrdert, wo das Erntegut (15) durch die umlauf enden eo 
Riemen (12) gewickelt und zu einem sich standig vergrd- 
Bemden Rundballen (16) aufgebaut wird. 

Die Riemen (12) bilden dabei eine sich stdndig vergrd- 
Bernde Wickelkammer (13), indem die Riemenabschnit- 
te (RA, RB) auseinandergehen, die Rollen (4, 5, 9) mit 55 
dem Steuerhebel (20) nach oben in die in Fig. 1 gezeigte 
strich-punktierte Lage wandern und der Riemenbereich 
zwischen den beiden Rollen (3, 5) sich um den Ballen (16) 



im Bereich des klappbaren Gehauseteiles (la) legt, wie 
in Fig. 1 in strichpunktierter RiemenfOhrung dargestellt, 
so daB die Riemen (12) von beiden Seiten der ortsfesten 
Rollen (2, 3) aus den Ballen (16) kreisfSrmig umschlin- 
gen. 

Nach der Fertigstellung des Ballens (16) wird die Em- 
teguuufflhrung unterbrochen und die Ballenumwick- 
lung mit Netz (30a) oder Gam (31a) bei weiter umlau- 
fenden Riemen (12) vorgenommen. Dabei transportie- 
ren die Vorzugsrollen (30b oder 31b) Netz (30a) oder 
Garn (31a) zu dem Einlauf (33), welcher bei ankommen- 
dem Netz (30a) oder Garn (31a) durch seine Zugeinrich- 
tung (34) gegen die Rolle (2, 32) gezogen wird und somit 
den Netz- oder Garntransport bewirkt Sobald das Netz 
(30a) Oder Garn (31a) vom Ballen (16) selbst mitgenom- 
men wird, werden die Vorzugsrollen (30b, 31b) freilau- 
fend zur Unterbrechung des Netz- bzw. Garntranspor- 
tes ausgeschaltet und der Einlauf (33) ebenfalls von der 
Rolle (2, 32) abgezogen, so daB dann der sich drehende 
Ballen (16) das Netz (30a) oder Gam (31a) zur Vollen- 
dung des Umwickelvorganges selbst aus den Stationen 
(30, 31) holt 

Nach Abtrennung des Bindematerials (30a, 31a) wird 
das Gehauseteil (la) hochgeschwenkt und der Ballen 

(16) aus dem Gehause (1) ausgeworfen. wobei der hoch- 
laufende Riemenabschiutt (RB) den Ballenauswurf be- 
gtlnstigt 

Um Beschadigungen des fertigen Ballens (16) durch 
die Rotorzinken beim Ballenauswurf zu vermeiden, 
werden vor dem Ballenentladen zwischen die einlaufsei- 
tigen Rollen (3, 2/32) StOtzelemente in die Wickelkam- 
mer (13) eingefahren, welche den fertigen Ballen (16) 
absttitzen. Als StOtzelemente kdnnen 

a) die Abstreifer (26) ganz oder teilweise um ihre 
Anienkachse (26a) am Gehause (1) hochschwenken, 

b) zwischen die Abstreifer (26) ein zusatzliches 
StQtzgatter einfahren, 

c) den Rollen (3) hochschwenkbare Rollen oder 
Tragbleche zugeordnet werden, welche vorzugs- 
weise unter den Rollen (3) angeordnet sind und in 
Abhangigkeit vom hochklappbaren Gehauseteil 
(la) gegen den Ballen (16) einwirken. 

Weiterhin laBt sich zum Ballenauswerfen der Rotor 

(17) abschalten oder nach vom oder unten verschwen- 
ken oder verschieben. 

Patentansprflche 

1. Erntegut-Rundballenformmaschine, mit in einem 
f ahrbaren und aufklappbaren Gehause um mehrere 
Rollen endlos umlaufende, eine Wickelkammer bil- 
dende und begrenzende Riemen (Bander), die zwi- 
schen zwei im Abstand zueinander angeordneten 
unteren Rollen einen ErnteguteinlaB fOr das aufge- 
nommene und zugefuhrte Erntegut aufweist, da- 
durch gekennzeichnet, daB im Erategut-EinlaB 
(14) ein das Erntegut (15) in die VTickelkanmier (13) 
unter Erntegutverdichtung fdrderader und den 
EinlaB (14) untenseitig schlieBender Rotor (17) an- 
geordnet ist 

2 Erategut-Rundballenformmaschine nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Rotor 
(17) derart zur Wickelkammer (13) angeordnet ist, 
daB er mit seiner Umlaufperipherie den Erntegut- 
einlaB (14) schlieBt und mindestens nahezu vertikal 
unter dem ErnteguteinlaB (14) drehbar lagert 
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3. Erntegut-Rundballenformmaschine nach An- 
spnich 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die 
anfangliche Wickelkammer (13) in der Ausgangs- 
stellung (Startposition) von zwei Riemenabschnit- 
ten (RA, RB) nach oben hin trichterfSrmig verjUngt 5 
ausgebildet ist und dabei der in Maschinen*Fahrt- 
richtung (F) hintere Riemenabschnitt (RA) nahezu 
vertikal nach unten lauft und der in Fahrtrichtung 
(F) vordere Riemenabschnitt (RB) schrag nach 
oben und auf den hinteren Riemenabschnitt (RA) 10 
zu l^uft und beide Riemenabschnitte (RA, RB) in 
diesen Richtungen gegenlfluHg bewegt werden. 

4. Erntegut-Rundballenformmaschine nach einem 
der Ansprflche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Rotor (17) mit seinen Abstreifem (26) das in 15 
der Anfangsphase in die Wickelkammer (13) hin- 
eingef6rderte Emtegut (16) zur Ballenbildung in 
der Ballendrehung unterstfltzt 

5. Emtegut-Rundballenformmaschine nach einem 
der Ansprflche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, 20 
daB die dem Rotor (17) bzw. Schneidwerk (17) zu- 
geordneten Abstreifer ein den Raum zwischen Zin- 
kenrotor (24) und Rolle (2, 32) abschlieBendes 
Sperrgatter bilden. 

6. Emtegut-Rundballenformmaschine nach einem 25 
der Ansprflche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Rotor (17) von einem um eine horizontale 
Achse (23) in einem Forderkanal (27) drehbaren 
Zinkenrotor (24) gebildet ist, dem ein- und aus- 
schaltbare Schneidmessern (25) und Abstreifer (26) 30 
zugeordnet suid und der in der Anfangsphase des 
Ballenwickelns entgegen beiden gegenlfiuFig lau- 
fenden lUemenabschnitten (RA, RB) uml&uft 

7. Emtegut-Rundballenformmaschme nach einem 
der Ansprflche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, 35 
daB die Wickelkammer (13) von einem Satz einer 
A^elzahl nebeneinander angeordneter endlos um- 
laufender Riemen (12) gebildet ist 

8. Emtegut-Rundballenformmaschine nach einem 
der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, 40 
daB die >^ckelkammer (13) von zwei Riemens^t- 
zen aus jeweils einer Vielzahl nebeneinander ange- 
ordneter endlos umlaufender Riemen (12) gebildet 
ist 

9. Emtegut-Rundballenformmaschine nach einem 45 
der Ansprflche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Wickelkammer (13) auBen eine Netz- und/ 
Oder Gara-Abwickel- und -Zuftihrstation (30, 31) 
zugeordnet ist, die einen der in Fahrtrichtung (F) 
vorderen, den ErnteguteinlaB (14) begrenzenden 50 
Riemen-Umlenkrolle (2) oder einer oder mehreren 
separaten, unterhalb der Riemen-Umlenkrolle (2) 
zugeordneten Rolle(n) (32) zuschaltbarer Netz- 
bzw. Garn-Einlauf (33) in Form eines auf die Rolle 
(2, 32) zu und von dieser weg bewegbaren Leitble- 55 
ches aus flexiblem Material aufweist 

10. Emtegut-Rundballenformmaschine nach einem 
der Ansprflche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Einlauf (33) mittels einer Zugeinrichtung 
(34) gegenflber der einlaufseitigen Rolle (2, 32) be- eo 
wegungsmaBig gesteuert und der Netz- und Garn- 
station (30, 31) steuerbare Vorzugsrollen (30b, 31b) 
fflr den Netz- und Garntransport zugeordnet sind, 
die mit dem Einlauf (33) kurzzeitig in die Wirkstel- 
lung steuerbar sind und gemeinsam den Netz- und 65 
Garnabzug durch den sich drehenden Ballen (16) 
freigeben. 

11. Emtegut-Rundballenformmaschine nach einem 
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der Ansprflche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, 
daB zum Ballenauswerfen zwischen den einlaufsei- 
tigen RoUen (3, 2/32) Stfltzelemente in die Wickel- 
kammer (13) einfahren, welche den fertigen Ballen 
(16) gegen Besclddigungen durch den Rotor (17) 
abstfltzen. 

IZ Erntegut-Rundballenformmaschine nach einem 
der Ansprflche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Stfltzelemente von den Abstreifem (26) ge- 
bildet sind, welche im ihre Anlenkachse (26a) am 
Gehause (1) teilweise oder vdllig hochschwenken. 

13. Erategut-Rundballenformmaschine nadi einem 
der Ansprflche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, 
daB als Stfltzelemente zwischen die Abstreifer (26) 
ein zus^tzliches Stfltzgatter einfahrbar ist 

14. Emtegut-Rundballenformmaschine nach einem 
der Ansprflche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, 
daB den Rollen (3) als Stfltzmittel hochschwenkba- 
re Rollen oder Tragbleche zugeordnet sind, welche 
vorzugsweise unter den Rollen (3) angeordnet sind 
und in AbhSngigkeit vom hochklappbaren Gehfiu- 
seteil (la) gegen den Ballen (16) einwirken. 

15. Emtegut-Rundballenformmaschine nach einem 
der Ansprflche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, 
daB zum Ballenauswerfen der Rotor (17) abge- 
schaltet wird. 

16. Erntegut-Rundballenformmaschine nach einem 
der Ansprflche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, 
daB zum Ballenauswerfen der Rotor (17) nach vom 
oder unten verschwenkbar oder verscluebbar ist 
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